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2Innowacyjność i wyróżniki technologii

Moc
• Instalacja ułamkowo - techniczna: 2 x 15 kW
• Demonstrator: 499 kW

Innowacyjność
• Podział procesu na dwa etapy: hydroliza i właściwa fermentacja
• System mieszania: mieszanie mechaniczne za pomocą mieszadeł oraz za pomocą pomp obiegowych
• Współpraca z jednostką naukową – Instytutem Chemii i Techniki Jądrowej (dostawca know-how)

Rodzaj fermentacji
• Fermentacja mezofilowa
• Temperatura procesu: 35 – 40°C

Zbiorniki fermentacyjne
• Dwa zbiorniki stalowe po 100 m3 dla każdej IUT, ułożone szeregowo
• Dwa zbiorniki żelbetowe dla demonstratora, o łącznej pojemności 3.240 m3



3Budowa innowacyjnej biogazowni - IUT

Instalacja ułamkowo – techniczna obejmuje budowę infrastruktury 
naziemnej i podziemnej, z niezbędnymi przyłączami



4Budowa innowacyjnej biogazowni - IUT

Magazyn substratów stałych

Zbiorniki substratów płynnych

Zbiornik wstępnego 
mieszania i 
macerator

Higienizator

Hydrolizery

Fermentory – poziome 
zbiorniki

Pochodnia

Zbiornik biogazuOdsiarczanie

Studnia kondensatu

Zbiorniki 
pofermentu

Kontener, kotłownia



5Budowa innowacyjnej biogazowni - Demonstrator



6Budowa innowacyjnej biogazowni - Demonstrator



7Schemat procesu

Dostawa substratów

Załadunek substratów do instalacji

Rozdrobnienie substratów

Higienizacja substratów



8Schemat procesu – c. d.

Mieszanie i uwodnienie mieszanek 
substratowych

Fermentacja beztlenowa

Oczyszczanie, uzdatnianie i odbiór 
biogazu

Separacja i odbiór pofermentu



9Uniwersalność substratowa

Instalacja zapewnia produkcję biogazu z wszystkich wyspecyfikowanych w dokumentacji 
konkursowej substratów i ich mieszanek

Dla odpadów kat. 3 zapewniona jest higienizacja w celu wyeliminowania patogenów

Substraty ciekłe i stałe przechowywane są w odpowiednio dostosowanych 
zasobnikach

Dozowanie substratów zapewnia ich wstępne wymieszanie, nawodnienie  i 
utrzymanie odpowiedniego składu mieszanki

Substraty stałe są rozdrabniane za pomocą maceratora



10Bezodorowość

Cały obieg technologiczny jest zamknięty – substraty, masa fermentacyjna i pofermentacyjna 
są transportowane hydraulicznie między zbiornikami za pomocą rurociągów

Załadunek substratów w instalacji ułamkowo – technicznej odbywa się do otwartego 
kosza zasypowego

W demonstratorze węzeł załadunkowy będzie zamknięty w hali z wentylacją i 
oczyszczaniem powietrza

Linia gazowa jest zamknięta i szczelna, odwodnienie realizowane jest poprzez studnię 
odwadniającą

Gaz jest oczyszczany z zanieczyszczeń, przechowywany w zbiornikach, a finalnie kierowany do 
spalenia w kotle (ciepło na potrzeby własne) lub odbierany jako produkcja



11Sterowanie procesem

Sterowanie lokalne
w pomieszczeniu sterowniczym

Sterowanie zdalne przez 
przeglądarkę internetową

z dowolnego miejsca na świecie



12Biogaz i samowystarczalność energetyczna

Kotły

Odbiór 
biogazu

Pochodnia
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Skład



13Poferment

Masa pofermentacyjna jest separowana mechanicznie na część ciekłą oraz 
stałą (zagęszczoną)

Ciekły poferment jest częściowo zawracany do procesu, przez co 
technologia charakteryzuje się niskim poziomem zużycia wody

Poferment jest badany pod kątem liczby bakterii grupy coli, liczby bakterii 
Escherichia coli, obecności bakterii Salmonelli sp. oraz liczby żywych jaj 
Ascaris sp., Trichuris sp., Toxocara sp.



14Skalowalność

Technologia pozwala na 
skalowanie mocy instalacji od 
kilkunastu kW do kilku MW

Instalacja ułamkowo –
techniczna 2 x 15 kW

Demonstrator
499 kW
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