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Y Innowacyjno$é i wyrézniki technologii

Moc

¢ Instalacja utamkowo - techniczna: 2 x 15 kW
e Demonstrator: 499 kW

Innowacyjnosc

¢ Podziat procesu na dwa etapy: hydroliza i wtasciwa fermentacja
¢ System mieszania: mieszanie mechaniczne za pomocg mieszadet oraz za pomocg pomp obiegowych
* Wspotpraca z jednostkg naukowg — Instytutem Chemii i Techniki Jadrowej (dostawca know-how)

Rodzaj fermentac;ji

* Fermentacja mezofilowa
e Temperatura procesu: 35 —40°C

Zbiorniki fermentacyjne

¢ Dwa zbiorniki stalowe po 100 m3 dla kazdej IUT, utozone szeregowo
¢ Dwa zbiorniki zelbetowe dla demonstratora, o tgcznej pojemnosci 3.240 m3




Y Budowa innowacyjnej biogazowni - IUT

Instalacja utamkowo — techniczna obejmuje budowe infrastruktury
naziemnej i podziemnej, z niezbednymi przytgczami




Y Budowa innowacyjnej biogazowni - IUT
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Nazwa obiektu w ciggu technologicznym
demonstratora

wraz z opi

Y Budowa innowacyjnej biogazowni - Demonstrator

Oznaczenie

Budynek gléwny zawierajacy komory
fermentacyjne, komary hydrolizeréw, komory
cieczy pofermentacyjnej oraz odseparowanego
pofermentu, zbiorniki magazynowe substratow
ptynnych, linie do rozpakowywania

przeterminowanej zywnosci, linie do higienizacji
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Y Budowa innowacyjnej biogazowni - Demonstrator




Y Schemat procesu

Dostawa substratow

Zatadunek substratow do instalacji

Rozdrobnienie substratow

Higienizacja substratow




Y Schemat procesu - c. d.

Mieszanie i uwodnienie mieszanek

substratowych

Fermentacja beztlenowa

Oczyszczanie, uzdatnianie i odbior
biogazu

Separacja i odbior pofermentu
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WV Uniwersalno$é substratowa

Instalacja zapewnia produkcje biogazu z wszystkich wyspecyfikowanych w dokumentac;ji
konkursowej substratow i ich mieszanek

’ Dla odpadéw kat. 3 zapewniona jest higienizacja w celu wyeliminowania patogenow

Substraty ciekte i state przechowywane sg w odpowiednio dostosowanych
zasobnikach

utrzymanie odpowiedniego sktadu mieszanki

‘ Substraty state sg rozdrabniane za pomocg maceratora

‘ Dozowanie substratéw zapewnia ich wstepne wymieszanie, nawodnienie i




Y Bezodorowo$é

Caty obieg technologiczny jest zamkniety — substraty, masa fermentacyjna i pofermentacyjna
sg transportowane hydraulicznie miedzy zbiornikami za pomoca rurociggéw

Zatadunek substratow w instalacji utamkowo — technicznej odbywa sie do otwartego
kosza zasypowego

W demonstratorze wezet zatadunkowy bedzie zamkniety w hali z wentylacjg i
oczyszczaniem powietrza

Linia gazowa jest zamknieta i szczelna, odwodnienie realizowane jest poprzez studnie
odwadhniajaca

‘ Gaz jest oczyszczany z zanieczyszczen, przechowywany w zbiornikach, a finalnie kierowany do

spalenia w kotle (ciepto na potrzeby wtasne) lub odbierany jako produkcja
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Y Sterowanie procesem
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WV Biogaz i samowystarczalno$é energetyczna
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Y Poferment

Masa pofermentacyjna jest separowana mechanicznie na czesc ciektg oraz
statg (zageszczong)

Ciekty poferment jest czeSciowo zawracany do procesu, przez co
technologia charakteryzuje sie niskim poziomem zuzycia wody

Poferment jest badany pod katem liczby bakterii grupy coli, liczby bakterii
Escherichia coli, obecnosci bakterii Salmonelli sp. oraz liczby zywych jaj
Ascaris sp., Trichuris sp., Toxocara sp.




) Skalowalno$é

Elewacja zachodnia
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